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La buse " TURBO PRECISION" est conçue pour les sols PVC avec traitement de protection polyuré-
thane. Elle possède 13 micro-trous qui envoient de l’air chaud dans le chanfrein avec précision, ce 
qui permet d'éliminer les excès de chaleur à la surface du revêtement de sol.Bien qu'elle soit 
conçue pour fonctionner à température maximale (600º) sur le chalumeau, elle peut aussi être 
utilisée à des températures inférieures. Cette buse est conçue pour être utilisée avec notre support 
chalumeau «TURBO ROLLER». Elle n'est pas conçue pour un usage à main levée. 
DISPONIBLE POUR LES CORDONS RONDS ET DEMI RONDS (CAMOUFLAGE). 
 

Buse rapide 
conventionnelle

Emmancher la buse "turbo 
précision" sur l'embout du 
chalumeau. 

Pour des références ultérieures, des lignes 
graduées se trouvent sur la buse "TURBO 
PRECISION", sur l'embout du chalumeau, et 

sur le châssis du chalumeau et de la bride de guidage 
du support chalumeau.

Lignes graduées 

Lignes graduées 

Vis de réglage 

Vis de réglage 

La buse doit être réglée à 90º verticalement. Elle 
doit être utilisée avec un espace de 3 mm. Il est 
indispensable de bien respecter les instructions 
de ces 2 étapes pour éviter 
toutes brûlures.

Glisser la bride du support 
chalumeau sur le châssis 
du chalumeau, elle devrait 

s'emmancher facilement. Faire 
tourner le chalumeau jusqu'a ce 
que l'interrupteur se trouve 
dessus, comme illustré. Serrer 
la vis de bride comme illustré.

3 mm entre le jet de préchauffage et la surface 
du revêtement (voir l'illustration ci-dessus). Se 
servir de la vis de réglage indiquée, serrer pour 
augmenter l'écart, et desserrer pour le réduire.

REMARQUE : La buse "TURBO PRECISION" peut aussi 
être utilisée avec notre Chariot de soudure auto-tracté 
"TURBO CADDY".

Une fois que vous avez suivi les instructions ci-dessus 
vous êtes prêt à souder les sols PVC avec traitement
de protection polyuréthane. 

Vue de face 

Distribution régulière de l'air chaud, pas de brûlures.

L'angle de la bride de guidage est 
prés-réglé en usine. Cependant, des 
petits réglages pour obtenir un espace de 

Vue de coupe 

Lignes graduées 


